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El martillo de prueba es un tradicional, instrumento no destructivo que se usa para dete
fuerza compresiva o dureza de roca o concreto curtido. Eso provee una p
obtener una indicacion inmediata
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Durante la prueba, mantenga el martillo de prueba perpendicular a la su e de prueba.
Procedimientos de operacion de la siguiente manera:

Paso 1. En general, el martillo de prueba se bloqueo6 durante el almacenamiento, debemos
desbloquearlo antes de una prueba. Saque el martillo de prueba, manteniendo el polo de rebote
perpendicular a una superficie (cualquier duro). Al presionar lentamente el martillo de prueba en la
cubierta del extremo, el martillo se desbloqueara y el botén saldra, dejara de empujar, retirando el
martillo de prueba de la superficie, el polo de rebote alcanzara y al mismo tiempo el martillo de rebote
se enganchara debido a la Empujando desde el resorte de compresion, ahora esta listo para una
prueba.

Paso 2. Apunte al punto de prueba, mantenga perpendicular, empuje lentamente, el polo de rebote se
empujara dentro del martillo de prueba, al mismo tiempo, el resorte de compresion se comprime,
pero el resorte de tension se estira y se endereza, continte presionando hasta que el martillo de
rebote se desenganche, el martillo de rebote impactara el polo de rebote al tirar del resorte de tension.
Después del impacto con el polo de rebote, el martillo de rebote rebotara y tomara el puntero hacia
arriba; el puntero se detendra en la posicion mas alta, y podemos conocer la posicion por el indicador,
cada posicion contra un valor que es el valor de rebote. Tenga en cuenta que antes de registrar el valor
de rebote NO pierda su mano, o el puntero se establecera en CERO automaticamente presionando
desde el resorte de compresion.

Nota:

Si es dificil ver la lectura en las condiciones especi
el botén SOLAMENTE DESPUES D ]

para leer el medidor,
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Observaciones:

A Cuando realice pruebas en superficies no verticales y, por lo tanto, no sostenga el instrumento
horizontalmente; es esencial tener en cuenta el factor de gravedad que actua sobre el choque de
impacto, y la profundidad de carbonatacion es otro factor que debe tenerse en cuenta si es
necesario; el fabricante ha proporcionado una hoja de conversion precisa.

B. Tenga en cuenta que una operacion cuidadosa es util para la precision, y evita que el
instrumento se caiga, caiga agua, caiga, y otros dafos.

C. La prueba debe realizarse en una superficie lisa y uniforme obtenida de piezas de fundicién.
Vacios en superficies desiguales y porosas, grumos de grava y juntas en el hormigon. Las pruebas
en secciones delgadas o zonas de menos de 1 O cm de ancho requieren un cuidado especial en la
interpretacion de los resultados, debido a la distorsién debida a la elasticidad de la seccién. Si es
posible, la parte posterior de la seccion debe mantenerse rigida por algan medio. Se recomienda
realizar mas de 12 lecturas para obtener un valor promedio confiable Rm. El intervalo entre cada
punto de prueba debe ser de 2 0 3 cm.

2. calibrar el martillo de prueba

Cada instrumento necesita calibracion o ajuste después de un uso prolongado. De a
reglamento estandar, podemos calibrar el martillo de prueba media
calibracién estandar. El yunque de acero de calibracion p
dureza de HRRC58 ~ 62.

La calibracién e
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3. RECTIFICACION DEL MARTILLO DE ENSAYO

El dispositivo no requiere mantenimiento especial. Un vacio que deja que el polvo se acumule en
el polo de rebote y penetre dentro del dispositivo. Ademas, TENGA CUIDADO con el polo de
rebote y el martillo que se ensucian con el aceite o el polvo de la superficie de contacto, ya que
esto podria crear errores en el impacto del rebote. Con el fin de mantener la fiabilidad y la buena
precision del martillo de prueba, debemos rectificar el martillo de manera general y periddica.
Después de que el martillo de prueba HT-225 fuera operado cada 2000 veces o dudara de la
exactitud de los datos de prueba, deberiamos calibrarlo en el modelo de acero GZ16. Pero, solo por
el yunque de acero para juzgar que el martillo de prueba esté en estado estandar no es suficiente,
se recomiendan las siguientes inspecciones para una doble confirmacion.

1. Al probar la friccion estatica maxima entre el deslizador del puntero y el eje en el instrumento,
debe caer en el alcance de 0.5-0.8N. O ajuste el control deslizante hasta cumplir con la solicitud.

2. Verifique la longitud efectiva de trabajo del resorte de tension, ver si es de 61.5mm,
generalmente ajustando el orificio en el que el resorte puede obtener la longitud adecuada.

3. Verifique la distancia de carrera del martillo de percusion (martillo de rebote).
el resorte se estirara hasta 75 mm. 75 mm debe ser la longitud en es
el resorte mas largo, pero es dificil para nosotros veri
embargo, podemos verificar indirectam
Sacando el nucleo de la maqui

tirando del r
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4. MANTENIMIENTO

Para mantener una buena precision, debemos tener cuidado en la operacion y el
almacenamiento. El mantenimiento diario es muy recomendable. 1.Antes de volver a colocar el
martillo de prueba en la maleta después de cada trabajo de prueba, debemos limpiarlo;
demasiada suciedad influira en la precision, incluso hace que el instrumento quede sin trabajo.
2. No juegue al martillo de prueba por diversion, ni pruebe objetos metalicos poco claros. 3. En
general, limpiar el nucleo de la maquina es definitivamente bueno después de mucho tiempo
Usar o despues de usar en lugar sucio. Limpielo con gasolina o alcohol, y limpie el aceite del
reloj en el polo central; al final, calibre el yunque de acero. Durante un gran namero de pruebas,
debemos mantener un mantenimiento regular.

5. DESMONTAR Y MONTAR

Coloque el martillo de prueba contra un lugar duro, presione la cubierta del extre
se suelte el boton, deje de presionar y deje que el polo de rebote salga i
lentamente.

Desatornille la cubierta del extremo y sa
cubierta, separe el cierre semici
Mantenga el dispositi
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6. INFORMACION DE REFERENCIA

Nombre

Energia de impacto estdndar

Longitud del puntero

Friccion del puntero

Radio esférico de la varilla que rebota

Rigidez del resorte de tension elastica

Longitud de funcionamiento del resorte de
tension elastica

Posicion de despegue del martillo de rebote

Valor de calibracion en el yunque de prueba
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Indicadores técnicos

2.207)

20.0+£0.2 mm

0.65+0.15N

25+1.0 mm

785.0 £30. 0 N/m

61.5£0.3 mm

Scale "0~1"

80+2
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1. SUPERFICIE DE PRUEBA

2.POLO REBOTE

3.ANILLO DE FIELTRO DE POLVO H 16

4.CIERRE SEMICIRCULAR L=

5.RESORTE DE TENSION .f:. 12

6.CUERPO B - "

7.FIJADOR 1 a2

8.ESCALA 23 13

9.EJE DE PUNTERO 12
10.VARILLA CENTRAL i
11.METRALLA . 1:
12.PUNTERO DESLIZANTE .
13.BRIDA DE GUIA v .
14.GANCHO DE RESORTE S
15.FIJADOR 2
16.CUBIERTA FINAL -

17.RESORTE DE COMPRESION
18.APRETAR LA TUERCA L &
19.AJUSTE PERNOS . ::' : "' .
20.GANCHO o B
21. CERRADURA MAESTRA =4 e |
22.POSICION DE BLOQUEO DE CORVE]JOD & E E ! 5
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